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ZUKUNFTSSICHERE SPULEN – QS SERIE

VERGLEICH MIT ANDEREN BELIEBTEN BAUFORMEN

MUSTER SETS AB Q4/2015:
»	 QS3818 – 3.8×3.8×1.8 mm: 

	 1R0/2R2/3R3/4R7/6R8/100/220/470/680/101

»	 QS4818 – 4.8×4.8×1.8 mm: 

	 1R0/2R2/3R3/4R7/6R8/100/220/470/680/101

»	 QS4828 – 4.8×4.8×2.8 mm: 

	 1R2/4R7/100/220/470/680/101/221/471/561

Bitte fragen Sie Verfügbarkeit und Preis bei uns an!

	 Die QS-Serie von ABC ist eine Neuentwicklung in Bezug 

auf geschirmte SMD-Power-Induktivitäten mittlerer Größe 

(4×4 mm ~ später bis 7×7 mm), um deren Herstellungsprozess  

zu automatisieren und damit Kosten reduzieren zu können. Die 

spezielle Konstruktion mit Positionierungsknöpfen hilft, die 

Produktionsausbeute zu erhöhen und die Kosten noch weiter 

zu senken. Durch die Verwendung von PVD statt der üblichen 

Galvanisierung wird der QS-Typ in einer umweltfreundlichen, 

energiesparenden Weise hergestellt.

Um eine gleichmäßige 

Verteilung der Indukti-

vitätswerte während des 

Herstel lungsprozesses 

zu erreichen, muss der 

Luftspalt zwischen bewickeltem Kern und Schirmbecher sehr 

gut kontrolliert werden. Das Originaldesign wurde von runder auf 

eckige Form geändert. Positionierungsknöpfe im Schirmbecher 

unterstützen eine exakte Ausrichtung der Kerne und Einhaltung 

des gleichen Abstandes. Neben der besseren Produktionsaus-

beute sind durch diese Technik engere Toleranzen möglich.

Durch die Verwendung von 

PVD entschied sich ABC, das 

Layout für die Lötflächen von 

halbmondförmig in die unter 

Layoutern beliebtere eckige Form zu ändern. 

Positiv: einfacher für neues Design (mit Halbmond-Design 

begrenzt kompatibel).

QS Spulen wurden für die automatische Produktion entwickelt, 

um alle Schwachstellen früherer Versionen aus technologischer 

Sicht wie Lötprobleme, Verarbeitbarkeit, Fabrikationsrisiko, 

etc. zu lösen und Versionen wie die beliebte SH-, DH-oder 

SU-Type zu ersetzen, die aufgrund hauptsächlich manueller 

Produktionsprozesse ständige Kostensteigerungen aufwiesen. 

QS-Spulen eignen sich für einfaches Pick & Place, exzellentes 

Löten bis 260°C und sind RoHS- und REACH-konform. 

Aufgrund des automatischen Produktionsprozesses wird die 

Qualität sehr stabil, es erfolgt  automatische Kennzeichnung, 

Qualitätskontrolle und Verpackung. ABC erweitert diesen 

Prozess um eine doppelte 100%ige Ausgangskontrolle (manuell 

und maschinell). Die QS-Spulen bestanden erfolgreich die 

AEC-Q200-Tests und werden daher für die Anwendung in der 

Automobilindustrie empfohlen.

ABC arbeitet mit Hochdruck an der Entwicklung neuer Produkte 

z.B. für hohe Stromverträglichkeit oder Low-Profile. Beispiele 

sind Spulen mit Pulverinjektion oder amorphem Kernmaterial. 

Auch die QS-Serie soll um folgende Typen erweitert werden: 

QS3828 (3.8×3.8×2.8mm), QS5828 (5.8×5.8×2.8mm), 

QS6828 (6.8×6.8×2.8mm).

Für den QS-Typ, wird die PVD (physical vapor 

deposition - physikalische Dampfabscheidung) 

verwendet, um die Elektroden zu bilden. 

Die Vorteile sind die sehr gleichmäßige und 

glatte Oberfläche. PVD ist eine umweltfreundlichere Methode 

im Vergleich zur Galvanik, da keine chemischen Lösungsmittel 

verwendet werden.

ÄNDERUNGEN IM AUFBAU

STANDARDISIERTE LÖTFLÄCHEN

FERTIGUNG DER ANSCHLÜSSE

QS TYPE INDUCTOR

New QS TYPE:
QS Type is ABC‘s new development with regards
to shielded SMD power inductors in middle size
(4x4mm ~ 7x7mm). It was developed specially
for automatic production in order to reduce cost. 
The special construction with positioning knobs
helps to increase production yield and futher
adds to reducing cost. By using PVD instead of 
plating for metallisation, QS type is produced in a 
eco- friendly, energy saving way.

QS TYPE

Inside Changes….
In order to reach an even distribution of 
inductance values during manufacturing process, 
it needs to control the air gap between DR core
and shielding core very well. The oringal design
was changed from round shap to square shape. 
Positioning knobs in the DR core are used to 
support exact alignment of cores and keep
distance same all around. Besides the better
production yield, this techique also enables ABC 
to specify their QS type coils with tigther
tolerances compated to older design.

Shape

Old style: round New stype: square, with
positioning knobs in the DR core

Terminal forming by PVDTerminal forming
For QS type, PVD (physical vapor deposition) is
used to form the electrodes. Target material is 
bombarded with high-energy ions (Ar+), which 
extracts atoms and transforms them into a 
gaseous state. Target material is deposited on 
core and forms the metallisation. The advantages 
are a very even and smooth surface and this 
method is considered eco friendly compared with 
electro-plating becauseno chemical solvents are 
used.
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Standardized PCB pattern:
Crescent PCB pattern is very popular by
manufactures of mid sized inductors. This way of 
metallization is quite simple (for manual process
– by dipping) and will give the coil quite some
good solder connection on the PCB. By using
PVD, ABC decided to change the PCB pattern
from crescent shape to the under layouters more
popluar square shape. Positive: easier for new
design – compatible with crescent design (with
limiation)

PCB Pattern

Crescent pattern - sqare pattern

Performance upgrade:
QS coils are developed to solve
all the problems that prior
versions brough from
technological point of view such 
as soldering, processability, 
manufacturing risk, etc and are
meant to replace the older
versions e.g. ABC‘s popular SH 
and/or SU type that suffer from
continuesly cost increase due to 
most of their production
processes are manual work. 
Comparing an older state of coil
e.g. SH type with QS, it can be
found that there is a slight
performance plus for QS type. 
As can be seen in Table 1, the
inductance tolerance can be
narrow down to +/- 20% (SH +/-
30%) and the saturation curve
have about 10% better
performance at higher currents. 
QS coils are suitable for easy
pick and place, excellent
soldering up to 260°C as well as 
Rohs and Reach compliant.

Under Development:
ABC continues to develop new productions
towards the directions high speed, high current, 
low profile. One example are coils with powder
injection or amorphouse core material. Regarding
QS type the following items are under
development to complete QS line up: QS3828 
(3.8x3.8x2.8mm) QS5828 (5.8x5.8x2.8mm), 
QS6828 (6.8x6.8x2.8mm).
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